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(54) Title: CUTOUT FOR A CIGARETTE PACKAGE 

(54) Bezeichnung: ZUSCHNITT FtlR EINE CIGARETTENPACKUNG 



(57) Abstract 



The invention relates to a cutout for a 
cigarette package, comprising an inner section 
and an outer cover (4), a front face (12), a 
rear face, a bottom (6), a lid (8) and lateral 
sections (16, 18) joined to the front face (12) 
and the rear face, in addition to a tear-open edge 
(10). The cigarette pack is characterized in that 
the lateral sections (16, 18) are provided with 
pre-creased folding lines (17), which enable the 
inner section and the outer cover (4) to be folded 
into a semicircle. The invention also relates to a 
method for producing a cigarette pack from said 
cutout. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fur 
eine Cigarettenpackung mit einem Innenteil und 
einem Mantel (4), mit einer Vorderseite (12), 
einer Riickseite, einem Boden (6), einem Deckel 
(8) und mit die Vorderseite (12) und die RUckseite 
verbindenden Seitenabschnitten (16, 18) sowie 
mit einer AufreiBkante (10). Die Cigaretten- 
packung zeichnet sich dadurch aus, daB die Seit- 
enabschnitte (16, 18) mit vorgerillten Falzlin- 
ien (17) versehen sind, die eine halbrunde Fal- 
tung des Innenteils und des Mantels (4) gestatten. 
Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur 
Herstellung einer Cigarettenpackung aus diesem 
Zuschnitt. 
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Zuschnitt fiir eine Ciqarettenpackunq 

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fiir eine Cigaretten- 
packung . 

Es sind bereits zahlreiche Zuschnitte fur Cigarettenpackungen 
5 bekannt, beispielsweise fiir sogenannte Kappenf altschachteln, bei 
denen ein ebener Zuschnitt aus Karton mit Falzlinien und 
Einschnitten versehen ist und im Gebrauch zu einer recht- 
winkeligen Blockform aufgerichtet wird. 

10 Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Zuschnitt fiir eine neuartige 
Cigar ettenpackung zu schaffen, die eine von der rechtwinkeligen 
Quaderform abweichende Form mit gerundeten Seitenkanten besitzt. 

Zur Losung dieser Aufgabe dient der Zuschnitt gemafl Anspruch 1 
15 und ein Verfahren zu dessen Herstellung gemaB Anspruch 6. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspriiche . 

20 Bei dem erf indungsgemaflen Verfahren wird die Verpackung aus zwei 
Zuschnitten gefertigt, namlich einem Innenteil-Zuschnitt und 
einem Mantel-Zuschnitt . Zunachst wird der Innenteil aus dem 
relativ einfach geformten Innenteil-Zuschnitt um einen Format- 
korper gelegt, dann zu einem Innenteil gefaltet bzw. geformt und 

25 anschlieflend zusammengeklebt , wobei ein Ende des Innenteils of fen 
bleibt, um in einem spateren Schritt den Forma tkorper wieder zu 
entfernen. Vorzugsweise wird der Innenteil sofort nach dem 
Verkleben von dem Formatkorper abgezogen und in einen Formathohl- 
korper geschoben, so dafi der Innenteil nun mit seinem Inhalt 

30 gefiillt werden kann, also beispielsweise mit Cigaretten. Im 
Anschlufi daran wird der Innenteil vollstandig geschlossen und 
wieder aus dem Formathohlkorper herausgezogen. Diese Moglichkeit 
bietet den Vorteil, dafi der Inhalt bzw. das Produkt, das sich 
jetzt in dem verschlossenen Innenteil befindet, die Funktion 
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eines Formatkorpers ubernimmt. Nun wird der ebenfalls sehr 
einfach geformte Mantel-Zuschnitt um den Innenteil herumgelegt 
und verklebt. Der bevorzugte Verf ahrensschritt , den Innenteil 
schon f riihzeitig von dem Formatkorper abzuziehen und diesen durch 
5 das zu verpackende Produkt zu ersetzen, hat den Vorteil, daJ5 der 
Innenteil schon jetzt verschlossen werden kann, was bei Weiter- 
benutzung des Formatkorpers nicht der Fall ist, und dafi das 
verpackte Produkt zusammen mit dem Innenteil einen stabilen 
Formatkorper bildet, um den der Mantel-Zuschnitt geformt werden 
10. kann. Da bei dem erf indungsgemaflen Verfahren sehr viel weniger 
Knick- und Klebevorgange erforderlich sind, konnen die Ver- 
packungen sehr viel schneller gefertigt werden. Schliefilich sind 
auch die benotigten Produktionsanlagen weniger kompliziert und 
daher preiswerter und weniger storanf allig. 

15 

Dieses Verfahren eignet sich fur eine Vielzahl verschiedener 
Verpackungsformen. Besonders vorteilhaft ist dieses Verfahren 
jedoch bei Verpackungen mit abgerundeten oder auch halbrunden 
Langsseiten. Um das Herstellen der Rundungen zu erleichtern, 
20 konnen der Innenteil-Zuschnitt und/oder der Mantel-Zuschnitt an 
den Rundungsbereichen mit mehreren parallel verlauf enden, 
vorgerillten Falzlinien versehen sein. Auf diese Art und Weise 
konnen Verpackungen mit verschiedenen Querschnittsf ormen 
hergestellt werden. 

25 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausf iihrungsbeispielen 
naher erlautert; es zeigen: 

Figur 1 den Innenteil einer ersten Ausf iihrungs form; 

30 Figur 2 den Mantel der ersten Ausf iihrungs form; 

Figur 3 den Innenteil einer zweiten Ausf iihrungs form; 

^Figur 4 den Mantel der zweiten Ausf iihrungs form ; 

Figur 5 den Mantel einer dritten Ausf iihrungs form; 

Figur 6 den Innenteil der dritten Ausf iihrungsf orm; 

35 Figur 7 den Mantel einer vierten Ausf iihrungsf orm; 

Figur 8 den Innenteil der vierten Ausf iihrungsf orm; 
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Figur 9 den Innenteil einer fiinften Ausfiihrungsf orm; 

Figur 10 den Mantel der fiinften Ausfiihrungsf orm; 

Figur 11 eine Cigarettenpackung, die mit irgendeinem der 

Zuschnitte nach den Figuren 1 bis 10 herstellbar 
5 ist; 

Figur 12 eine Darstellung einer Abfolge von Verfahrens- 

schritten, in der gezeigt ist, wie aus einem 

Innenteil-Zuschnitt der Innenkarton einer Ciga- 

rettenschachtel hergestellt wird; 
10 Figur 13 ... eine Darstellung einer Abfolge von Verfahrens- 

schritten, in der das Befiillen des Innenkartons 

mit einem Cigarettenblock gezeigt ist; 
Figur 14A eine Darstellung des ersten Teils einer Abfolge 

von Verf ahrensschritten, in der das Anbringen 
15 eines AuJtenkarton-Zuschnitts urn den Innenkarton 

herum gezeigt ist; 
Figur 14B eine Darstellung des zweiten Teils einer Abfolge 

von Verfahrensschritten, in der das Anbringen des 

AuBenkarton- Zuschnitts urn den Innenkarton herum 
20 gezeigt ist; und 

Figur 15 eine schematische Draufsicht auf eine Vorrichtung 

zur Herstellung von Cigarettenschachteln. 

In den Figuren sind gleiche Teile durchwegs mit gleichen 
25 Bezugszeichen versehen, wahrend bei ahnlichen oder entsprechenden 
Teilen ein Apostroph ( ' ) oder ein Anf iihrungszeichen ( " ) hin- 
zugefiigt ist. Die Zuschnitte sind ferner etwa im MaJistab 1:1 
dargestellt . 

30 Figur 1 zeigt den Innenteil 2 einer ersten Ausfiihrungsf orm eines 
Zuschnitts fur eine Cigarettenpackung, der von links nach rechts 
aus einem im wesentlichen rechteckf ormigen Streifen hergestellt 
ist, der zunachst eine Riickseite 14' bildet, an die ein erster 
Seitenabschnitt 18' mit vorgerillten Falzlinien 17 anschlieBt, 

35 die sich iiber die gesamte Breite des Zuschnitts erstrecken. An 
den mit Falzlinien 17 versehenen ersten Seitenabschnitt 18' 
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schlieflt die Vorderseite 12' an, die in den zweiten Seiten- 
abschnitt 16' iibergeht, der ebenfalls wie der erste Seiten- 
abschnitt 18' mit vorgerillten Falzlinien 17 versehen ist, die 
sich uber die gesamte Breite des Zuschnitts erstrecken. An den 
5 zweiten Seitenabschnitt 16' schlieflt eine erste Klebelasche 19 
an, die sich nicht uber die gesamte Breite des- Zuschnitts er- 
streckt . 

Am oberen Rand der Vorderseite 12' ist ein U-formiger Kragenaus- 
10 schnitt 21 mit abgerundeten Ecken 22 vorgesehen, der dazu dient, 
den Zugriff zu den Cigaretten zu erleichtern. An dem unteren Rand 
der Vorderseite 12' schliefit eine zweite Klebelasche 23 an, die 
in etwa die Form eines noch nicht erwahnten Bodens 6 hat. Der 
Boden 6 hat die Grundform eines Rechtecks f das an den Unterrand 
15 der Ruckseite 14' anschlieBt und dessen Lange der Breite der 
Ruckseite 14' entspricht. An die beiden kurzen Seiten des 
Rechtecks ist jeweils eine Halbkreisf lache angeformt, so dafl sich 
fiir den Boden 6 eine etwa ovale Form ergibt. 

20 An der dem Boden 6 gegeniiberliegenden anderen Seite des Zu- 
schnitts schliefit an die Ruckseite 14' ein Deckel 8 an, dessen 
Form deckungsgleich mit der Form des Bodens 6 ist. Im Abstand zu 
dem zur Ruckseite 14' benachbarten Rand 28 des Bodens 8 verlauft 
eine Falzlinien 31 parallel zum Rand 28 des Deckels 8 und endet 

25 an einem Einschnitt 30, der im rechten Winkel zur Falzlinie 31 
bis zum Oberrand des Zuschnitts verlauft, Dadurch ist ein 
Kappenabschnitt 34 gebildet, durch den der Deckel 8 bei der 
fertigen Cigarettenpackung nach hinten aufgeklappt werden kann. 

30 An die dem Riickseiten-Rand 28 gegeniiberliegende Vorderkante 29 
des Deckels 8 schliefit eine dritte Klebelasche 32 an, die spater 
mit dem Vorderseitenteil eines Mantels 4 verklebt wird. An die 
dritte Klebelasche 32 schlieflt auch noch eine Einstecklasche 33 
an, die dazu dient, die einmal auf gebrochene Verpackung wieder 

35 zu verriegeln. 
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Figur 2 zeigt den Mantel 4, der spater das verklebte Innenteil 
2 umhiillt und bis auf Boden 6 und Deckel 8 bei der fertigen 
Verpackung gemafi Figur 11 einzig sichtbar ist. Der Mantel 4 ist 
zu diesem Zweck reckteckig bis auf eine vierte Klebelasche 40, 
5 die an einer kurzen Seite des Mantels 4 anschliefit, beispiels- 
weise an den linken Seitenabschnitt 18- tiber die obere Halfte des 
Mantels 4 verlauft eine geschwungene Of f nungskante 10, die im 
vol! ausgezogenen Teil als Schnittlinie 10' und im gestrichelt 
angedeuteten Teil als Scharnierlinie 10" ausgefiihrt ist. Damit 
10 verlauft die Scharnierlinie 10" iiber die Riickseite 14 des Mantels 
4, wahrend die Schnittlinie 10' der Of f nungskante 10 iiber die 
Vorderseite 12 und die anschlieflenden Seitenabschnitte 16 und 18 
verlauft . 

15 Figur 3 zeigt den Mantel 4' einer zweiten Ausf iihrungsf orm, der 
im wesentlichen dem Mantel 4 von Figur 2 entspricht. Der 
Unterschied besteht darin, dafi im Bereich der Vorderseite 12 
unten der Boden 6 und oben der Deckel 8 angeformt ist* Ferner ist 
oben an der Riickseite 14 eine fiinfte Klebelasche 42 angeformt, 

20 die etwa deckungsgleich mit dem Deckel 8 ist. 

Figur 4 zeigt das Innenteil 2 ' , das zusammen mit dem Mantel 4 ' 
die in Figur 11 dargestellte Cigarettenpackung bildet. Das 
Innenteil 2' hat im wesentlichen die Form wie die Vorderseite 12' 

25 aus Figur 1 mit den daran anschliefienden Seitenabschnitten 16' 
und 18', die jeweils mit den Falzlinien 17 versehen sind. 
AuJierdem schliefit unten an die Vorderseite 12' die zweite 
Klebelasche 23 fur die Innenseite des Bodens 8 an, wahrend oben 
der Kragenausschnitt 21 mit den abgerundeten Ecken 22 vorgesehen 

30 ist. 

Es wird darauf hingewiesen, dafl die Klebelasche 23 fur den Boden 
8 auch am Mantel 4' gemafl Figur 3 angeordnet sein kann, was einer 
Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 5 entsprechen wiirde. In dem Fall 
35 hatte das Innenteil 2' von Figur 4 in etwa Rechteckform mit 
geradem Unterrand, wahrend im Oberrand der Kragenausschnitt 21 
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mit den abgerundeten Ecken 22 verbleibt. 

Figur 5 zeigt eine weitere Ausf iihrungsf orm fiir den Mantel 4", und 
zwar im wesentlichen gemafi Figur 3, jedoch mit an der Rxicksei- 
5 te 14 unten angebrachter dritter Klebelasche 23 fiir den Boden 6, 
wahrend am Oberrand der Riickseite 14 die funfte Klebelasche 42 
fiir den Deckel 8 anschlieBt. 

Der Mantel 4" wird zweckmafligerweise mit einem Innenteil ver- 
10 wendet, das im wesentlichen aus einem Kragen 25 besteht. Der 
Kragen 25 besitzt wiederum den Kragenausschnitt 21 mit abgerunde- 
ten Ecken 22, wie dies im Bereich der Vorderseite 12' von Figur 1 
erkennbar ist. Der Kragen 25 erstreckt sich aber nicht iiber die 
gesamte HShe des Zuschnitts, sondern hat eine urn etwa 2/3 
15 verminderte Hohe und einen Unterrand 27, dessen Form etwa der 
Form des Kragenausschnitts 21 entspricht. An den Kragenaus- 
schnitt 21 schliefien rechts und links Fliigel 26 an, die wieder 
mit vorgerillten Falzlinien 17 wie bei der Ausf iihrungsf orm nach 
Figur 1 versehen sind. Die vorgerillten Falzlinien 17 erstrecken 
20 sich iiber die gesamte Hohe des Kragens 25. 

Figur 7 zeigt eine vierte Ausf iihrungsf orm der Erfindung, bei der 
der Mantel 4 ' ' ' im wesentlichen dem Mantel 4 ' von Figur 3 ent- 
spricht, jedoch mit der Abwandlung, daJ3 der Boden 6 nicht Teil 
25 des Mantels 4''' ist, sondern an das in Figur 8 dargestellte 
Innenteil 2 M anschlieflt. 

Figur 8 zeigt das Innenteil 2", das zweckmafligerweise in 
Verbindung mit dem Mantel 4 ' ' ' zur Herstellung einer Cigaretten- 
30 packung gemaB Figur 11 verwendbar ist. Das Innenteil 2" hat im 
wesentlichen die Form des Innenteils 2 nach der Ausf iihrungsf orm 
von Figur 1, wobei lediglich der Deckel 8 mit der^Klebelasche 32, 
der Einstecklasche 33 und dem Kappenabschnitt 34 weggelassen ist. 

35 Figur 9 zeigt das Innenteil 2''' einer fiinften Ausf iihrungsf orm 
eines Zuschnitts fiir eine Cigarettenpackung , bei der wiederum 
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gleiche Teile wie bei der ersten Ausfiihrungsform gemafi Figur 1 
mit gleichen Bezugszeichen versehen sind. Die beiden Innenteile 
2 und 2' ' ' unterscheiden sich einmal darin, dafl an die Ruckseite 
14' die fiinfte Klebelasche 42' anstelle des Deckels 8 anschliefit 
5 und zum anderen darin, dafi in dem Kragenausschnitt 21 eine Zunge 
24 sitzt, die mit dem Kragenausschnitt 21 an wenigen Punkten 44 
hangt und damit beim Offnen der Packung von dem Kragenausschnitt 
21 weggebrochen werden kann. An das obere Ende der Zunge 24 
schliefit ein erster Lappen 35 an, dessen Lange in etwa der Breite 
10 des Kragenausschnitts 21 und dessen Breite in etwa der halben 
Breite des Deckels 8 bzw. der fiinften Klebelasche 42' entspricht. 

An der gegeniiberliegenden Seite schliefit an die Vorderseite 12' 
an der Stelle, an der bei der Ausfiihrungsform nach Figur 1 die 
15 zweite Klebelasche 23 hangt, ein zweiter Lappen 36 an, dessen 
Lange in etwa der Lange des Bodens 6 und dessen Breite in etwa 
der halben Breite des Bodens 6 entspricht. Femer hangt am 
unteren Ende der Ruckseite 14' die zweite Klebelasche 23'. 

20 Bei der Montage wird zunachst der Innenteil 2" ' derart um einen 
Formatkorper gebogen, bis die erste Klebelasche 19 an der Innen- 
seite der Ruckseite 14' festgeklebt werden kann, so dafi ein 
geschlossener Mantel entsteht. Danach werden der erste und zweite 
Lappen 35 und 36 nach innen gefaltet, wahrend anschliefiend die 

25 zweite und fiinfte Klebelasche 23' und 42' iiber den ersten und 
zweiten Lappen 35 und 36 gefaltet und mit diesen verklebt werden. 

Es wird darauf hingewiesen, dafi dies nur die Faltung des 
Innenteils zur Erlauterung des Aufbaus der damit hergestellten 
30 Kappenschachtel bedeutet, wahrend bei der vorstehenden Erlaute- 
rung zunachst keinerlei Riicksicht auf das Einschieben des 
Cigarettenblocks genommen wurde. Dies wird spater erlautert. 

In den Seitenabschnitten 16' und 18' sind aufierdem noch in der 
35 Nahe des oberen Randes des Innenteils 2" ' und damit an dem Rand, 
der spater dem Deckel 8 benachbart ist, je ein C-formiger 
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Einschnitt 38 vorgesehen, wobei die Offnungen der C-Formen 
einander zugewandt sind. Dies ergibt bei geschlossenem Innenteil 
2 ' 9 ' zwei in entgegengesetzter Richtung nach auflen vorstehende 
Nasen, durch die die Kappe der Packung geschlossen gehalten wird. 

5 

Figur 10 zeigt den zuiq Innenteil 2"' gehorenden Mantel 4 ,,M der 
fiinften Ausf iihrungsf orm, der sich von dem Mantel 4 nach Figur 2 
nur darin unterscheidet , dafl an die Vorderwand 12 des Mantels 4"" 
unten der Boden 6 und oben der Deckel 8 anschlieflen . Auflerdem 
10 schlieflt an die Riickwand 14 oben ein dritter Lappen 37 und unten 
einer vierter Lappen 39. Der dritte und vierte Lappen 37 und 39 
haben jeweils die gleiche Lange wie die Breite der Vorderwand 14, 
wahrend ihre Breite in etwa der halben Breite des Bodens 6 bzw. 
des Deckels 8 entspricht. 

15 

Auflerdem schlieflen bei der fiinften Ausf iihrungsf orm oben und unten 
an die Seitenabschnitte 16 und 18 je vier dreiecksf ormige 
Klebezungen 41 an, deren Spitzen nach auflen zeigen und die 
ebenfalls zur Verklebung mit dem Boden 6 bzw. dem Deckel 8 
20 vorgesehen sind. Durch die dreieckige Form der Klebezungen 41 ist 
es moglich, dafl die Seitenabschnitte 16 und 18 halbrundf ormig 
gebogen werden konnen. 

Es ist klar, dafl sich die verschiedenen Elemente noch auf andere 
25 Weise so miteinander kombinieren lassen, dafl stets eine Ciga- 
rettenpackung gemafl Figur 11 hergestellt werden kann, auch wenn 
die Anordnung der einzelnen Wandabschnitte anders gewahlt wird. 

Figur 12 zeigt eine Abfolge von Verf ahrensschritten zur Her- 
30 stellung des Innenteils 2 fur eine Cigarettenpackung, die einen 
etwa oval geformten Querschnitt hat. Dazu wird in einem ersten 
Schritt A ein f lachlxegender Innenteil-Zuschnitt 2 mit Hilfe von 
Unterdruck aus einem Zuschnittmagazin abgesaugt. Dann wird in 
einem zweiten Schritt B ein Formatkorper 1 iiber diesem Zuschnitt 
35 2 plaziert. Anschlieflend werden in Schritt C die Innenteil- 
Riickseite und das Innenteil-Seitenteil, die aus dem Innenteil- 
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Zuschnitt 2 gebildet sind, auf gerichtet . 

Im Anschlufl daran wird die erste Klebelasche des Innenteil- 
Seitenteils beleimt und in Schritt D um den Formatkorper 1 
5 geformt. Die Riickseite des Innenteil-Zuschnitts 2 wird dann auch 
um den Formatkorper 1 geformt, auf die beleimte Lasche des 
Innenteil gedriickt und so mit dem Innenteil verklebt. Danach wird 
einer der Bodendeckel des Innenteil -Zuschnitts 2, die zuvor auch 
als Klebelaschen bezeichnet worden sind, beleimt und um den 
10 Formatkorper 1 gefaltet. Dann wird der andere Bodendeckel des 
Innenteil-Zuschnitts 2 auf den bereits beleimten Bodendeckel 
gefaltet und mit diesem verklebt. 

In Schritt E wird schliefllich der verklebte Innenteil 2, der an 
15 seiner Kopfseite of fen ist, von dem Formatkorper 1 abgezogen. 

Figur 13 zeigt eine Abfolge von Verf ahrensschritten, in der das 
Befiillen des zuvor hergestellten Innenteils 2 gezeigt ist. Hierzu 
wird in Schritt F der an seiner Kopfseite offene Innenteil 2 in 
20 einen Formathohlkorper 3 geschoben. 

In Schritt G wird ein mit zum Beispiel Aluminiumf olie einge- 
schlagener Cigarettenblock 5 in den sich in dem Formathohlkorper 

3 befindlichen Innenteil 2 geschoben. 

25 

In Schritt H wird die Deckellasche an der Kopfseite des Innen- 
teils 2 gefaltet und in den Formathohlkorper 3 gesteckt. 

In Schritt J wird schliefllich der geschlossene, mit Cigaretten 
30 gefiillte Innenteil 2 aus dem Formathohlkorper 3 geschoben. 

In den^Tiguren 14A und 14B ist eine Abfolge von Verfahrens- 
schritten gezeigt, in der das Anbringen eines Mantel-Zuschnitts 

4 um den gefullten Innenteil 2 bis hin zur fertig konfektio- 
35 nierten Cigarettenpackung dargestellt ist. 



WO 99/02428 

« • 



- 10 - 



PC17EP98/04131 



Zunachst wird in Schritt K der f lachliegende Mantel- Zuschnitt 4 
mit Hilfe von Unterdruck aus einem Zuschnittmagazin abgesaugt, 
dann vollf lachig beleimt und anschlieflend in Schritt L iiber eine 
Formattasche 7 gebracht. Der gefiillte Innenteil 2, der nun die 
5 Funktion eines Formatkorpers hat, wird anschlieflend in Schritt 
M auf den Mantel -Zuschnitt 4 gebracht und mit Hilfe eines 
Stempels 9 in die Formattasche 7 gedriickt (Schritt N), wodurch 
die Seitenabschnitte 16 , 18 und die Ruckseite 14 des Mantel- 
Zuschnitts 4, durch die spater die Ruckseite der Cigaretten- 
10 packung gebildet werden, nach oben geknickt werden und der 
Seitenabschnitt 18 dann mit Hilfe der Formatwange 11 urn das 
Innenteil 2 herum gedriickt wird. Gleichzeitig wird der Stempel 9 
in die Ausgangsposition zuriickgef ahren (Schritt O) ♦ 

15 Das Ruckseitenteil des Mantel-Zuschnitts 4 wird in Schritt P 
durch die Formatwange 11 ' umgeformt. Der Stempel 9 driickt dann 
von oben gegen das Ruckseitenteil, urn dieses mit dem Innenteil 
2 zu verkleben. 

20 In Schritt Q werden die Formatwangen 11 und 11 9 wieder geoffnet, 
und der Stempel 9 fahrt nach oben in die Grundstellung. Danach 
wird die fertig konf ektionierte Cigarettenpackung 13 aus der 
Formattasche 7 herausgestofien. 

25 Figur 15 zeigt eine schematische Drauf sicht auf eine Vorrichtung 
zur Herstellung der Cigarettenpackungen 13. Zunachst werden die 
am Kopfende der Vorrichtung in einem Zuschnittmagazin gehaltenen 
Innenteil-Zuschnitte 2 mittels Unterdruck in zugehorige Positio- 
nen auf einem ersten Drehtisch 15 transportiert . Dort werden die 

30 Innenteil-Zuschnitte 2 gemaJi der Verf ahrensschritte A bis E zu 
Innenteilen verarbeitet. Diese Innenteile werden dann auf einen 
zweiten Drehtisch 20 iibertragen, auf dem die Innenteile gemafl den 
Verfahrensschritten F bis J mit Cigaretten gefiillt werden. Die 
in zum Beispiel Aluminiumf olie eingeschlagenen Cigarettenblocke 

35 5 werden iiber ein Forderband zugefiihrt. 
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Die gefiillten Innenteile werden dann auf einen dritten Drehtisch 
43 iibertragen, auf dem die Verf ahrensschritte K bis Q durch- 
gefiihrt werden. Die fertigen Cigarettenpackungen 13 werden dann 
iiber ein Transportband von der Vorrichtung abtransportiert . 
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Patentanspriiche 



1. Zuschnitt fur eine Cigarettenpackung mit einem innenteil (2, 
2', 2" , 2"') und einem Mantel (4, 4', 4", 4"', 4""), mit .. 
einer Vorderseite (12, 12'), einer Ruckseite (14, 14'), 
einem Boden ( 6 ) , einem Deckel ( 8 ) und mit die Vorderseite 
(12, 12') und die Ruckseite (14, 14') verbindenden Seitenab- 
schnitten (16, 16'; 18, 18'), und mit einer Aufreifikan- 
te (10), dadurch gekennzeichnet , dafl die Seitenabschnit- 
te (16, 16'; 18, 18') mit vorgerillten Falzlinien (17) 
versehen sind, die eine halbrunde Faltung des Innenteils (2, 
2', 2", 2"') und des Mantels (4, 4', 4", 4"', 4"") gestat- 
ten . 

2. Zuschnitt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 sich 
die vorgerillten Falzlinien (17) iiber die gesamte Hohe des 
des Innenteils (2, 2', 2", 2"') und des Mantels (4, 4', 4", 
4''', 4"") erstrecken und parallel zu den Randern der 
Vorderseite (12, 12') bzw. der Ruckseite (14, 14') ver- 
laufen. 

3. Zuschnitt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daJ5 der Boden (6) und der Deckel (8) sowie eine oder beide 
Klebelaschen (23, 24) fur den Boden (6) und den Deckel (8) 
an den Mantel (4', 4") angeformt sind. 

4. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Deckel (8) und eine Deckel-Klebe- 
lasche (42) an den Mantel (4') angeformt sind und dafi eine 
Klebelasche (23) fiir den Boden (6) an das Innenteil (2') an- 
schliefit . 

5. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Deckel (8) und die Deckel -Klebelasche (42) 
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sowie der Boden (6) und die Boden-Klebelasche (23) an den 
Mantel (4 ") angeformt sind und dafi das Innenteil lediglich 
einen Kragen (26) mit Kragenausschnitt (21) bildet. 

6. Verfahren zur Herstellung von Cigarettenpackungen (13) aus 
einem Zuschnitt nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

- dafi zur Herstellung eines Innenteils (2" " ) ein Innenteil- 
Zuschnitt (2) um einen Formatkorper (1) geformt und an 
seinen Laschen verklebt wird, 

- dafi der Innenteil (2"") von dem Formatkorper (1) abgezo- 
gen wird, und 

- dafi ein Mantel-Zuschnitt (4) um den Innenteil (2"") her- 
umgelegt und mit diesem verklebt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi in 
den fertigen Innenteil (2" ■■ ) nach dem Abziehen von dem 
Formatkorper (1) ein Cigarettenblock (5) eingeschoben und 
der Innenteil (2"") dann verschlossen wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Mantel-Zuschnitt (4) mit Hilfe einer 
Formattasche (7), mehrerer bewegbarer Formatwangen (11, 11') 
und einem Stempel (9) um den Innenteil (2" " ) herumgelegt und 
verklebt wird* 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Formatkorper (1) abgerundete oder 
halbrunde Langsseiten hat, um den Innenteil-Zuschnitt (2) zu 
einem Innenteil (2"" ) mit entsprechend abgerundeten oder 
halbrunden Langsseiten formen zu konnen. 

10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Formattasche (7) und die Formatwangen (ll f 11 f ) abgerundete 
oder halbrunde Innenflachen haben, um den Mantel-Zuschnitt 
(4) zu einer Cigarettenpackung (13) mit entsprechend 
abgerundeten oder halbrunden Langsseiten formen zu konnen. 
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11. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dafi sich 
der Innenteil (2), wahrend er mit dem Cigarettenblock (5) 
befullt wird, in dem Forma thohlkdrper (3) gehalten wird. 
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